Vrtaci vruty RAPI-TEC® WINGS a Vrtaci vruty s kridélky

Ocelové profily jsou dalSim materidlem, ktery
je vyuzivan na zhotoveni spodni konstrukce
teras, Gastéji mol. Vyhodou ocelovych profilli
je, Ze jsou vzdy rovné a relativné rozmérové
stabilni. Odpadaji tak problémy objemovych
zmén u drevénych nosnikd  vyvolané
klimatickymi zménami a také se stabilitou
konstrukce.

Vruty RAPI-TEC® WINGS a Vrtaci vruty
s kridélky Bimetal jsou uréeny pro viditelné
pfipojeni  terasovych prken ke spodni
ocelové konstrukci. Jejich konstrukce je
optimalizovana pro tento zpiisob pfipojenti.
Kridélka vrutu pfi prichodu pres pripojovany
dil vyfrézuji otvor, ktery je vétsi, nez primér
vrutu pres zavit. Tento otvor v pfipojovaném
dilu umozni provrtat ocelovy profil bez toho,
Ze by doSlo k odtlaceni pfipojovaného dilu.

a vrut se jiz bézné zaSroubuje. Geometrie
hlavy vrutu sniZzuje jeho osové namahani pfi
bobtnani dreviny.

Vruty RAPI-TEG® WINGS jsou vyrobeny
z martenzitické nerezové oceli C, a proto
mohou byt tyto vruty pouZity pro pripojovani
drevin bez obsahu ffislovin ve venkovnim
prostiedi. Vrtaci vruty s kiidélky Bimetal jsou
ze dvou kovll. Jejich vrtaci Spicka je vyrobena
z uhlikové oceli a télo z austenitické nerezové
oceli A4. Tyto dvé ¢asti jsou nasledné svareny
specialni technologii a nakonec opatfeny
specialni povrchovou dpravou. Vruty z tohoto
materidlu jsou uréeny zejména k pripojovani
agresivnich drevin. Vruty z martenzitické
nerezové oceli C a austenitické nerezové
oceli A4 nejsou vhodné pro pouZiti v krytych
bazénech.

Urceno pro terasy
se spodni konstrukci
z ocelovych profild.

Odpada nutnost predvrtani dreva i kovu.

RAPI-TEC® WINGS

t=2,0az 4,0 mm

Vrtaci vrut s kiidélky Bimetal

Dale otvor v pripojovaném dilu umoziuje
dilataci a snizuje tak namahani vrutu na stfih.
Vrtakova Spicka si poradi az s 4,0 mm tlustou
sténou ocelového profilu. Pri vrtani musi byt
pouZzity vysoké otacky. Po provrtani ocelového
profilu a nasledném kontaktu kridélek
s ocelovym profilem dojde k jejich odlomeni

Pfi pouziti téchto vrutl doporucujeme pouzit
dilatacni dily — terasové hvézdy a pro snadné
vytvoreni pravidelnych spar mezerniky.

t=2,0az6,0mm

Vrtaci vruty s kridélky

RAPI-TEC® WINGS, kaLeny NEREZ ¢

Bimetal, as/oceL + sPECIALNI POVRCHOVA UPRAVA

min. tiouStka

rozmér pripojovaného dilu

velka baleni Houstka stény _max. toustka
ocelového profilu vmm | pfipojovaného dilu
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DxL o mnozstvi v mm pii tloustce
[ G ERRUGHIE v obalu profilu jekl 2,0 mm vmm
RAPI-TEC® WINGS

5,5x45 75046055045 859 2662 04470 3 200 2,0 5,0 23 7 L~
5,5x55 75046055055 859 2662 044710 200 2,0 5,0 33 7 Q

55x85/48 75046055085 859 2662 08570 6 100 2,0 5,0 63 39 »
Bimetal \h.\

5,5x45 75049555045 859 2662 02808 6 240 2,0 6,0 20 [ =

5,5x55 75049555055 859 2662 02810 9 200 2,0 5,0 30 .Q)
Pozor na omezeni svétlosti profilu. a

e | wies | BmETAL | Doporuceny postup Sroubovani: N

charakteristické rozméry

- ““ 1. Dal¢ikem, v misté spoje, udélat dlilky ve dfevé. Dllky usnadni vedeni vrutu v pocatecni fazi Q.

_ dradka 125 125 groubovani, vrut nebude mit tendenci klouzat po povrchu. S

pramér hlavy Dk [mm] 7,5 75 L o — | . =

primér dfiku [mm] _ 50 2. Pi nizkych ’otackactl n’echaE vr'tam s’plcku vrutu provrtat horni vrstvu dreva, aby bylo -

vnitfni priimér v zévitu D, [mm] 41 42 minimalizovano mnozstvi vytrzenych vidken. Q

o - . « TV . f . . il

prumer Pfe‘{V“a”' (mm] - - 3. Nasledné na maximalni otacky Sroubovaciho ndstroje provrtat zbytek dfeva a spodni ocelovou iy

JERE TG e [ 100 B2 konstrukci. hned po provrtani kovu sniZit otacky Sroubovani, popfipadé i zastavit. ..C

Provozni tfida dle EN 1995-1-1 1+2+3 . B i o . . L s

4. S citem, pfi pomalych otackach, doSroubovat vrut do pozadované pozice.



