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lepelné upravené drevo z finske borovice LUNAWOOD

PROVEN ENDURANCE
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4 Lepsi fyzikalni a mechanické vlastnosti

4 Odstranéni pryskyfice a vyzivnych latek
2 Neobsahuje Ziviny pro houby a plisné

4 Tepelna vodivost je snizena 0 20 — 25 % . Odolnost proti dievokaznym skéidctim
4 Vylepseni tepelné izolaénich vlastnosti T4 . Znacné zvyseni odolnosti proti hnilobé
£ Nizka rovnovazna vlhkost okolo 5 -7 % =4m Karamelové hnédy odstin skrze prurez
4 Absorpce vlhkosti je snizena 0 30 - 50 % ;EK:I Neomezena obnova plvodniho odstinu

£ Vylep3ena rozmérova a tvarova stalost
4 Nekrouti se, snizeni prihybu az 0 90 % MO . Zivotnost pi pouziti v exteriéru je 30 let

Aplikace mozna i bez povrchové tpravy

K .m

Predstavujeme Vam jedinecny produkt svého druhu, jehoz vznik umoziiuje revolucni technologie tepelné tpravy dieva ThermoWood®.
Produkty, zpracované touto technologii, umoznuji tispésné pouziti drevénych materialti slabsi dimenze z tuzemskych (Evropskych) zdroji
s tim, Ze jejich uZitné vlastnosti a prodlouzena doba Zivotnosti je stavi na troven tropickych dievin bez nutnosti likvidace tropickych prale-
st a ohrozovani ekologické rovnovahy a Zivotniho prostiedi. Nami dodavané a naprosto ekologické produkty ThermoWood® jsou vyrabé-
ny v zavodé Oy Lunawood Ltd. ve mésté lisalmi (stfedni Finsko) a splfuiji pfisné standardy kvality, které jsou kontrolovany finskou Asociaci
vyrobcti ThermoWood® (zkratka TWA). Vstupni material pochazi z trvale udrzitelnych obhospodafovanych finskych lest (certifikace PEFC).
Pfevazné se jedna o severskou (finskou) borovici, nebot severska borovice ma mnohem vétsi hustotu, pevnost a tvrdost.

Tepelna tprava pozitivné méni vnitini strukturu a fyzikalni vlastnosti dfeva ThermoWood®

Tepelné modifikované dfevo ThermoWood® je novy druh materidlu s inovovanou vnitrni strukturou dreva dosazenou tepelnou a vlhkostni tpravou. Te-
pelné zpracovani dreva ThermoWood® funguje pouze za pomoci tepla a vodni pary a cely vyrobni proces je naprosto ekologicky. Tepelna Uprava pozitivné
ovliviiuje a zlepSuje nejen trvanlivost, ale i dalsi fyzikalni a mechanické viastnosti. ThermoWood® se vyrabi patentovanym zptsobem v ochranné atmo-
sfére pary ve specialnich sestikomorovych susicich tunelech pfi teplotnim rozmezi 160 —215°C.

Snizeni rovnovazné vlhkosti, absorpce vlhkosti a perfektni rozmérova stalost

Béhem tepelné Upravy je bunécnd struktura dreva ThermoWood® zménéna tak, ze tepelné upravené drevo vykazuje mnohem lepsi rozmérovou stabilitu
nez tepelné neupravené totozné drevo ve stejnych klimatickych podminkach. Tento jev je zplsoben hlavné tim, Ze je u dfeva tepelnou Upravou snizena
schopnost absorpce vihkosti az 0 50 %. Vysledkem tepelného procesu je rovhovazna vihkost 5 —7 %, prestoze se nachazi v prostredi s vyrazné vyssi vihkos-
ti. Nedochazi tedy u néj k bobtnani a naslednému sesychani, které zplsobuje u neupraveného dreva jeho rychlou destrukci vlivem rozvlaknéni a rozpojenti
jeho vnitini struktury. Material ThermoWood® je tedy rozmérové a tvarové stabilni v podminkach bézné proménlivé vihkosti s dobrou redukci viech
vnitfnich napéti a trvalych i docasnych rozmérovych a tvarovych zmén. Témito zménami je mysleno nasledné praskani nebo tvarové zakfiveni, zkrouceni
nebo prohnuti. Dle vysledkd studie University of Technology v Helsinkach (tato studie je soucasti certifikdtu BRE) je prohnuti u materidlu ThermoWood®
snizeno az 0 90 % oproti totoznému tepelné neosetfenému materidlu. Tato studie byla jednim z podkladd pro vydani britského certifikdtu BRE, ve kterém
je stanoveno, ze materidl ThermoWood® je schopen minimalni Zivotnosti 30 let.

Absence nezadoucich latek a zvySena biologicka odolnost

Pfi tepelném procesu dochazi k odstranéni (vytésnéni) veskeré pryskyfice, vyluhovatelnych biologickych latek a hlavné k rozkladu celuldzy, ligninu
a hemicelulézy (fetézct cukrd). Vzhledem k absenci téchto slozek je ThermoWood® nékdy nazyvan jako ,mrtvé“ drevo. U tepelné upraveného dre-
va ThermoWood® také diky této skutecnosti dochazi ke zlepseni tepelné izolacnich vlastnosti dfeva a také ke sniZeni tepelné vodivosti dreva, a to
o zhruba 20 — 25 %. Na slunci proto tepelné upravené dievo nepali do nohou a miize byt pouZito na sedaci plochy v saunach a parnich laznich. Material
ThermoWood® patfi do 2. tfidy biologické odolnosti (certifikace KOMO), coz predstavuje velice vysokou odolnost vici hnilobé. Diky naprosté absenci
vyzivnych latek je schopen ThermoWood® odoldvat veskerym dfevokaznym skiidclim a houbam. V ddsledku vsech téchto zmén je moZzné jeho bezproblé-
mové pouziti jak v exteriéru, tak v interiéru a v provozech s vysokou teplotou a extrémni vihkosti.

Atraktivni vzhled tepelné upraveného dieva ThermoWood®

Podle délky a intenzity tepelného osetfeni dochazi u dfeva ThermoWood® ke zménam jeho barvy. Tepelné modifikované dfevo ThermoWood® ziskava
az tmave hnédy karamelovy odstin, a to v celém svém priifezu. S odstupem Zivotnosti povrch materialu ThermoWood® zesedne (ziska patinu) a zacne
drobné praskat. Tomuto pfirozenému procesu starnuti dfeva zabranite pouze tim, Ze omezite plisobeni UV zafeni a povétrnostnich vlivd. Pokud chce-
te udrzet jeho libivy karamelovy vzhled, opatrete vyrobky z materialu ThermoWood® nami doporucenou povrchovou Upravou (osetfujici prostredky
OWATROL). Zvlastni pozornost je potieba vénovat koncovym plocham (celtim).

Aplikace materialu ThermoWood® bez povrchové tupravy

Pokud se material ThermoWood® neosetfuje, nesnizi to nikterak zasadné jeho Zivotnost, avsak neni mozné garantovat veskeré deklarované vlastnosti
materialu, vznikani vétsich nez vlasecnicovych trhlin a také jeho nestejnomérné barevné zmény. V pfipadg, Ze pfijmete tyto pfirozené vlastnosti materi-
alu ThermoWood®, nemusite jej oSetfovat Zadnymi ochrannymi prostfedky. Jeho minimalni 30tileta Zivotnost pfi pouZiti v exteriéru se tak nijak zdsadné
nesnizi a jedna se pouze o zménu mikroskopické povrchové vrstvy, zplisobenou plisobenim UV zéfeni a povétrnostnich vliva. Diky tepelné Gpravé v celém
prdfezu dreva navic mizete atraktivni vzhled obnovit za pomoci nami dodavanych a vyzkousenych odstranovacd drevni Sedi (prostfedek OWATROL —
NET-TROL) neomezené Casto. Vice se o barevnych zménach materidlu ThermoWood® doctete dale v tomto katalogu na strané vénované této problematice.

Vysoka zivotnost tepelné upraveného dieva ThermoWood®
Diky zméné svych fyzikalnich vlastnosti a vnitfni struktury je material ThermoWood® schopen minimalné 30tileté Zivotnosti bez nutnosti povrchové
Udrzby, coz je dolozeno certifikitem KOMO nizozemské spolecnosti SKH a britskym certifikdtem BRE.

Univerzalni pouziti materialu ThermoWood®

Tepelné upravené dfevo ThermoWood® je urceno k veskerému pouZiti jak v exteriéru, tak i v extrémné vlhkém interiérovém prostredi. Profily
ThermoWood® se bézné pouzivaji na exteriérové obklady a oplasténi stén budov, terasové a bazénové rosty, materidl pro vyrobu zahradniho nabytku
a dale na veskeré exteriérové konstrukce. V interiérech se profily ThermoWood® vyuzivaji jako obklady vnitfnich stén a stropli saun, na vyrobu saunového
nabytku, vybaveni a zazemi wellness center, parnich lazni a také vnitfnich bazéna.

Material ThermoWood® je schopen minimalné 30tileté Zivotnosti, bez povrchového osetreni a pfi pouziti v exteriéru. Nabizime Vam
skvélé vlastnosti tohoto unikatniho tepelné upraveného dreva z finské borovice, které Vam pfinasi bezstarostné reseni na cely Zivot.
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Vyrobnf proces materialu ThermoWood® LUNAWOOD

PROVEN ENDURANCE

ThermoWood® se vyrabi tepelnym zpracovanim (v teplotnim rozmezi 160 az 215°C), pfi kterém dochazi ke zméné vnitini struktury, fyzikal-
nich a mechanickych vlastnosti dieva. Tento tepelny proces zahrnuje zahrati dfeva na teploty presahujici teplotu jeho samovolného vzniceni
pomoci vodni pary, kterd ma pfi tomto procesu zirovei ochrannou funkci. Tepelné zpracovani miize byt pouzito pro tpravu vlastnosti dieva
na zakladé potieb predpokladaného tcelu pouziti. Odlisné teploty, odliSna doba zpracovani a odlisné techniky suseni propijcuji osetfenému
dfevu rtizné vysledné vlastnosti, které jsou tepelnym procesem pozitivné zménény. Jedna se o rozmérovou a tvarovou stalost, tepelnou vo-
divost, odolnost proti hnilobé, dfevokaznym $kiidctim a flexibilitu dfeva pfi Gpravé do riznych tvari a forem. Cely vyrobni proces je naprosto
ekologicky a vyuziva jen teplo a vodni paru bez pfidavku jakychkoliv chemickych prostiedkd.

Celé tepelné zpracovani dfeva — od suSeni po konecné zvlhéeni — bylo integrovano tak, aby tvofilo
jeden flexibilni a souvisly fetézec udalosti. Vyrobni zafizeni predstavuje dlouhy tunel se Sesti odde-
lenymi komorami, do kterych se po kolejisti dopravuje pfedem pfebrané a proloZzené syrové fezivo.
Toto fezivo postupuje dale tunelem a v kazdé komore probihaji rlizné faze tepelného zpracovani.

Samotny proces tepelného zpracovani trva zhruba 36 hodin a Ize jej rozdélit do tfi hlavnich fazi:
Prvni faze: V prvnich tiech komorach probiha vysokoteplotni suseni za pomoci pary, kdy se drevo
prudce zahfeje na 100°C a nasledné je teplota pozvolna zvySovdna az na 130°C. Tento proces spo-
tfebuje nejvice casu z celého procesu tepelné Upravy. Béhem této faze je vihkost snizena témeér az
na nulu. Doba susici faze zavisi na pocatecni vihkosti dfeva, dieviné a tloustce feziva. BEhem tohoto
suseni se volna voda uvolfiuje v dlisledku rozdilu povrchového napéti a tlaku pary.

Druha faze: Ve ctvrté komore dochdzi k samotnému tepelnému zpracovani, které se provadi v uza-
vienych komorach, ve kterych je teplota zvySovana na 185 - 215°C v zavislosti na stupni tepelné
Upravy (Thermo-S nebo Thermo-D). Pfi dosazeni pozadované teploty je tato teplota udrzovana
po dobu 2 - 3 hodin.

Treti faze: Para je pouzivana béhem suseni i tepelného zpracovani jako ochrana. Ochrannd parni
mlhovina chrani dfevo pred vznicenim a ovliviuje chemické zmény, ke kterym dochazi ve dreve.
Posledni dvé komory slouzi ke konecné normalizaci. Drevo je po tepelném osetfeni kontrolované
ochlazovano. Zvlastni péce musi byt v této fazi vénovana vysokému teplotnimu rozdilu mezi dfevem a venkovnim vzduchem, ktery miZze zptso-
bit trhliny. Kromé toho musi byt drevo znovu vihceno, aby mélo vhodnou vihkost pred konecnym pouzitim. Konecna vihkost dfeva ma podstatny
vliv na jeho pracovni vlastnosti — je obtizné pracovat se drevem, které je prilis suché. Po finalni Upraveé by méla byt konecna vlihkost dfeva 5 - 7 %.
V zavislosti na stupni tepelného osetreni a fezivu trva faze konecné normalizace 5 - 15 hodin.

Dalsim krokem je stabilizace po tepelném zpracovani, ktera pokracuje dale v teplych zastresenych prostorech pod tlakem po dobu dalSich 24 az
48 hodin pred provedenim finalniho opracovani hoblovanim do pozadovaného typu profilu. Po hoblovani probiha dale roztfidéni dle tridy jakosti
a nasledné zabaleni do transportniho baleni.

Klasifikace tepelnych tiprav ThermoWood®

Ve Finsku se uplatruje spolecna klasifikace clenskych firem
vyrabgjicich ThermoWood® sdruzenych ve finské Asociaci
vyrobct ThermoWood® (TWA), ktera zahrnuje dvé hlavni ka-
tegorie nazvané Thermo-S (Stability = Stabilita) a Thermo-D
(Durability = Odolnost). Podle téchto kategorii jsou v ramci
vyroby tohoto materialu oznaceny produkty LunaThermo-
-S a LunaThermo-D. Drevo oznacené LunaThermo-S spada
v ramci biologické odolnosti (odolnosti proti hnilobé) do ka-
tegorie 3, definované v normeé EN 113. Obdobné dfevo ozna-
cené LunaThermo-D patfi do kategorie biologické odolnosti
2, coz znamena dobrou odolnost proti hnilobé. Podle druhu
kategorie se urcuje, k jakému tcelu smi byt tepelné uprave-
né drevo pouzito. Toto rozdéleni je zavazné a neni povoleno
materialy zaménovat (povoleno je pouze pouzivani materia-
lu upraveného v kategorii Thermo-D v interiéru).

Piehled certifikace a systém fizeni kvality

Na vyrobni proces, ktery je zcela ekologicky a vyuziva jen
teplo a vodni paru, dohlizi finskd Asociace vyrobcl
ThermoWood® (TWA) a mistni certifikacni autority, jako jsou
INSPECTA a Finotrol Oy. Vstupni material pro vyrobu Ther-
moWood® pochdzi z trvale obhospodafovanych finskych lest
a je certifikovan PEFC certifikatem. Material ThermoWood®
byl testovan nizozemskou spolecnosti SKH a certifikatem
KOMO je dolozena jeho 2. tfida biologické odolnosti, coz je
specifikovano jako velmi dobra biologicka odolnost. Na za-
kladé stanovené biologické tfidy 2 a dolozené studie finské
University of Technology v Helsinkach o zrychleném zvétra-
vani a snizeném pficném prlihybu byla britskou nezavislou
laboratofi BRE (Building Research Establishment) stanovena
materialu ThermoWood® minimalni Zivotnost 30 let pfi po-
uziti v exteriéru, bez nutnosti aplikace povrchového osetfeni.  Znéni vsech certifikat(i v ceském jazyce naleznete na strankach www.prokom.cz.




ihermoWooad=

\jp@rﬁ OpKladove: wgﬁj\/ (Tasadni ODKlady)

Panel Systém 19x68 4PD

68

10,4

LUNAWOOD

PROVEN ENDURANCE

Ve vyrobnim programu firmy Oy Lunawood Ltd. maji velmi dllezZitou pozici profily ThermoWood®
pro vnéjsi obklady budov (fasadni obklady), pouzitelné pro veskeré exteriérové i interiérové obklady.
Jednd se o obkladové materidly vysokého kvalitativniho i estetického standardu a dlouhé Zivotnosti
bez nutnosti dal3i ddrzby v priibéhu uzivani, coz je pro tento tcel nesmirnou vyhodou. Profily pro tyto
obklady maji tepelnou tipravu Thermo-D.

Mezi klasické ThermoWood® palubky napojované perem a drazkou patfi UTV, UTS a Panel Systém.
Zvlastni oddil ve vyrobnim programu tvori palubky na polodrazku, jedna se o profil UYL.

Specialni misto v nabidce vnéjsich obkladovych profil(i maji profily - rovnobéznik SSS a polovicni rov-
nobéznik HSS, které byly vyvinuty pro zastifovaci (Zaluziové) systémy. Oproti pfedchozim druhiim je
jejich pouziti daleko viestrannéjsi. Jejich vyhodou je oboustranna pohledovost a je mozné jejich pouzi-
ti v prostoru. Své misto mezi fasadnimi obklady maji také hladké profily SHP, které je mozné instalovat
s mezerami nebo prekladanim pres sebe.

Zakladni pravidla montaze: Nosny rost mize mit osovou vzdalenost maximalné 600 mm.
Vngjsi obkladové profily musi byt instalovany jadrovou stranou smeé-

rem ven (zvlastni pozornost je potfeba vénovat profilim SSS, HSS

a SHP). Obklad by mél zacinat minimalné 300 mm nad terénem a méla by

byt dodrzena vétraci mezera minimalné 25 mm. Profily by mély byt kotveny

nerezovym kotvicim materialem nebo skrytymi sponkami (mozné jen u né- Nerezova spona
kterych typt). Pokud jsou pouzity vruty, mély by byt otvory predvrtany. Pokud pro UTV/UTS/

je pouzito hrebikd, je doporuceno kotvit profily minimalné 70 mm od cela Panel Systém

a 10 mm od okraje. Hrebiky i vruty by mély byt ukonceny zarover s povrchem.

Vnéjsi obkladové profily ThermoWood® jsou urceny
k poutziti pro vSechny druhy staveb od rodinnych domii az po vyskové budovy.

UTV 19%x117 mm UTV 19x140 mm
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Ceny fasadnich profilii za 1 m? jsou v nasich cenicich, na rozdil od vétsiny dodavateli, stanoveny za ¢isty 1 m?, tedy ve sloz
Nesoustfed'te se proto pouze na vyslednou cenu, ale vnimejte i tento podstatny fakt, nebot Vam v kone¢ném disledku muze pfi realizaci pochybét podstatna ¢ast dodaného zbozi!
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ém stavu nebo s doporucenou mezerou mezi profily.
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utv utv uTts UYL | PS4PD | PS4PD | PS4PD | SSS sss HsS sss SHP SHP
Fasadni obklady ThermoWood® | 19x117 19x140 19x117 | 20x140 | 19x68 | 19x117 | 19x185 | 26x68 | 26x92 |28/42x42| 20x92 | 19x92 | 19x117
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C 2,
Pocet bm/m?: 9,35 7,69 935 | 769 | 17,4 9,4 57 | 1470 | 109" | 202 | 10,9Y : :
(Cisty m? - slozeny stav)

C 2,
o L R 855 7,14 855 | 714 | 1471 | 855 | 541 - - - - - -
(hruby m? - neslozeny stav)
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1) Pocitano pro idedlni montaz = pfi pohledu kolmo jsou profily v zakrytu, tj. na celou vysku 68 a 92 mm.

2) Pocitano s doporucenou mezerou 8 mm. Mezeru Ize samoziejmé volit na vlastnim uvazeni.

3) Aktudlni skladové délky vam sdélime telefonicky - vsechny uvedené délky nejsou vzdy skladem, nebot v prlibéhu sezony nemusi byt pro danou délku dostupné vstupni fezivo.
4) Tolerance uvedené délky deklarovana vyrobcem = -10 mm /+ 30 mm.
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PROVEN ENDURANCE

V soucasné dobé ma velkou oblibu pouziti ThermoWood® pro podlahy balkénd, teras, zahradnich
chodnickt a prechodovych lavek. Vzhledem ke svym vlastnostem, ziskanym tepelnou Gpravou, jsou
k tomuto ucelu velmi vhodné terasové profily ThermoWood® tepelné upravené ve tfidé Thermo-D.
Terasové profily jsou rozdéleny do dvou skupin, které se lisi zplisobem uchyceni k podkladu.

Uchyceni terasovych profilti ThermoWood® pomoci T-klipui:

Pro zlepseni vysledného vzhledu terasy byl vyvinut specialni T-klip, ktery umoznuje provadét mon-
taZ bez nutnosti nezadouci perforace deckingu, kterd zpdsobuje poruseni povrchu a vnikani vihkosti
do materidlu terasy. Montadz pomoci T-klipG umoznuji oboustranné podélné

drazky, jimiz jsou opatfeny terasové profily, urcené k tomuto typu montaze.

Jsou to predevsim profily LunaDeck 2 s bocnimi tichyty a AntiSlip zadni strana

hladka s boc¢nimi tichyty.

Zikladni pravidla montaze pomoci T-klipa:

Podkladni rost mdze mit osovou vzddlenost maximalné 450 mm. Krajni profil Montazni
musi byt pfikotven do kazdého podkladniho hranolu nerezovymi vruty. Otvo- T-klip

ry pro vruty musi byt predvrtany. U okraje profilu se doporucuje kotveni mini- —
malné 70 mm od cela a 20 mm od okraje. Nasledné se profily kotvi skrze plastovy T-klip do kazdého
podkladniho hranolu. V okrajich u obvodovych zdi musi byt ponechana dilatacni mezera minimalné
6 mm a4 mm u pficného spoje.

Montaz terasy pomoci T-klipti — montazni navod

LunaDeck 2 26x92 mm
s boénimi uchyty
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LunaDeck 2 26x117 mm
s bo¢nimi tchyty
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AntiSlip 26x117 mm
s bocnimi tchyty
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Uchyceni terasovych profilii ThermoWood® pomoci vruti:

K montazi terasovych profill, které je nutné kotvit skrze profil pomoci vrutd, doporucujeme pouziti
nerezovych vrutd, které nezplsobi znecisténi materidlu ThermoWood® vlivem koroze. Timto zpliso-
bem se provadi montaz profilti LunaDeck 2 a AntiSlip. Profil AntiSlip je vzhledem k jeho Sifce 140 mm
dodavan v provedeni se zadni stranou ryhovanou.

Zakladni pravidla montéaze pomoci vrutii:

Podkladni rost mdiZze mit osovou vzdalenost maximalné 450 mm. Kazdy profil musi byt pfikotven
do kazdého podkladniho hranolu minimalné dvéma nerezovymivruty. Otvory pro vruty musi byt pred-
vrtany. U okraje profilu se doporucuje kotveni minimalné 70 mm od cela a 20 mm od okraje. V okrajich
u obvodovych zdi musi byt ponechdna dilatacni mezera minimalné 6 mm a mezi profily minimalné
4 mm - podéIng i pricné.

LunaDeck 2 26x92 mm
bez uchytu
T 14 16
! = !
LunaDeck 2 26x117 mm
bez tchytu

¢ i E I e .
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Terasové profily ThermoWood® LD2 26x92 mm LD2 26x117 mm AntiSlip 26x117 mm LD2 26x92 mm LD2 26x117 mm AS 26x140 mm
NEPIOTHY s boénim tichytem s boénim tichytem s bocnim tichytem bez tichytu bez tichytu zadni strana ryhovana
Pocet bm/m?: 10Y 8,29 8,24 10? 8,22 6,92
7 PP
(S\far'r’]':;';‘i’k‘]igk'ad°"a CUloks 3a4,2 3;3,3;3,6:39,42;4548 | 3;33;36:39;42,4548 3242 3242 SR

1) Pocitano s doporuc¢enou mezerou danou sifkou plastového montazniho T-klipu.

2) Pocitano s doporucenou mezerou 5 - 8 mm pro odtok vody a dilataci.

3) Aktudlni skladové délky vam sdélime telefonicky - vsechny uvedené délky nejsou vzdy skladem, nebot v prlibéhu sezony nemusi byt pro danou délku dostupné vstupni fezivo.
4) Tolerance uvedené délky deklarovana vyrobcem = -10 mm /+ 30 mm.
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Hoblovana prkna, Nranoly a Konstrukcni prvky:

LUNAWOOD

PROVEN ENDURANCE

Tyto ThermoWood® profily jsou oznacovany jako SHP. Jsou ze viech
Ctyr stran hladce hoblované a maji tepelnou tpravu Thermo-D. Pro- SHP 19x92 mm SHP 19x117 mm
fily SHP maji naprosto univerzalni pouziti a Ize je pouZit napfriklad

na olemovani terasovych a fasadnich obkladd, k vyrobé podklad- [\ ] I [\ ]I
g a
|

nich rostd a latovani exteriérovych i interiérovych konstrukci, dale
také k vyrobé nabytku do interiéru (sauny) a zahradniho nabytku
nebo jako samostatné exteriérové obklady atd. Za ucelem zhoto- w w
veni nosnych konstrukci, podkladnich rostd a latovani pod profily
LunaWood doporucujeme pouzivat totozny material vzhledem
k jeho stejné Zivotnosti a vlastnostem, aby bylo docileno pouziti
jednoho materidlu pro cely systém. Profily SHP se vyznacuji dobrou
konstrukcni tuhosti a vzhledem k velkému vybéru je vzdy mozné
nalézt v nabidce potFebny proﬁl ktery Ize ta ké déle upravovat (Iepe—

117 ‘

mové pou2|t| vypracovani statického vypoctu pro danou konstrukci.
SHP 26x68 mm [ sHP26x92mm | SHP 26x117 mm SHP 26x140 mm

L1 [ 1 [ 1 E

68 | 92 | L 117 | | 140 |
} | ; | ; |

—
.

SHP 42x68 mm m SHP 42x117 mm

- Nﬁ
o
<

SHP 42x140 mm

Standardni skladova délka?:

3342 |3a42|3a42|3a42|3;36;39a42|3a42|3a42|3a42|3a42| 3;36;39a42 |3a42|3;4a42
(v metrech?)

1) Aktualni skladové délky vam sdélime telefonicky - vsechny uvedené délky nejsou vzdy skladem, nebot v priibéhu sezény nemusi byt pro danou délku dostupné vstupni fezivo.
2) Tolerance uvedené délky deklarovana vyrobcem = -10 mm / + 30 mm.




IhermoWood®.

: LUNAWOOD
CIOTIly pro Interierove aplikace a sauny

PROVEN ENDURANCE

INTERIEROVE A SAUNOVE OBKLADOVE PROFILY

Vnitfni obkladové profily ThermoWood® jsou profily na pero a drazku, které mohou byt pouzity pro jakékoliv druhy obklad( stén a stropli vsech
interiérovych ploch. Svym zbarvenim dodavaji interiériim dlistojny vzhled vysoké estetické hodnoty. Interiérové produkty jsou vyrabény v tepelné
Upravé Thermo-D. Jejich povrchova Uprava je hladce hoblovana.

Interiérové palubky ThermoWood® jsou vyrabény v provedeni STP. Zvlastni postaveni mezi interiérovymi profily ma LunaPanel, ktery se vyrabi
také hladce hoblovany. Pouziti v interiéru je vSestranné, zvlasté doporucovan je ThermoWood® pro saunové obklady vzhledem k jeho vlastnostem,
které ziskal tepelnou Upravou (snizend nasakavost, redukce teplotnich pomér(, lepsitepelnd izolace a odstranéni pryskyfice vlivem vysoké teploty).

STP 15x92 mm LunaPanel 15x92 mm

‘6‘5 85,5
i el
.
Rl |
z

45| | 80,5 4]

42 48 6

SAUNOVY NABYTEK A VYBAVENI PRO SAUNY

Material ThermoWood® ma podstatné snizenou tepelnou vodivost (o 20 — 25 %), proto je velice vhod-
ny pro vyrobu saunového nabytku a saunového vybaveni. Pro tuto vyrobu jsou z naseho programu vhod-
né profily SHP. Jedna se o profily, upravené tepelné ve tridé Thermo — D, které jsou vyloZené urceny pro
vyrobu saunovych lavic a nabytku. Tyto profily neprejimaji teplo
z okoli. Pri jejich pouzivani neni nutné se obavat jejich prehrati, které zpd-
sobuje nepfijemné pocity pfi kontaktu s nimi. Rovnéz nedochazi vlivem
i
\ 92 |

I tepla k uvolnovani pryskyfice, kterd jiz byla odstranéna v priibéhu tepel-
INTERIEROVE PODLAHOVE PROFILY

né Upravy. Profily se plisobenim tepla nedeformuji vzhledem k lepsi sta-

bilité ziskané vlivem zmen, probihajicich v materialu pfi tepelné Gprave.
Interiérové podlahové profily ThermoWood® tvofi velmi specifickou skupinu vysoce kvalitativné a esteticky
L AR T Al hodnotnych materiald pro svij efektni vzhled a univerzalni pouziti ve vsech variantach. Material pro tyto
Ucely je tepelné upraven ve tfidé Thermo-S.V nabidce se nachazi typ HLL (jedna se o klasickou podlahovou
palubku pero-drazka) ve dvojim provedeni, a to pero-drazka dvojstranné a ctyistranné (Ctyfstranna pero-

-drazka — materidl mdzeme napojovat ve vsech smérech zaru¢enym pero-drazkovym spojem). Interiérové
drevéné podlahy jsou pfijemné jak svym vzhledem, tak prijemnym teplym dojmem.

i

LT
1
75| 8 |10,5

Interiérové profily ThermoWood® STP 15x92 mm LunaPanel 15x92 mm SHP 26x92 mm HLL 26x92 mm 4 PD
Pocet bm/m?:
(€isty m? - slozeny stav) 11,9 11,9 i 11,9

¢ 2,
L LI 10,87 10,87 - 10,87
(hruby m? - neslozeny stav)

- 2 AT ik

Standardni skladova délka®: 2123 2123 3242 3
(v metrech?)

1) Aktudlni skladové délky vam sdélime telefonicky - vSechny uvedené délky nejsou vzdy skladem, nebot v priibéhu sezény
nemusi byt pro danou délku dostupné vstupni fezivo.
2) Tolerance uvedené délky deklarovana vyrobcem = -10 mm /+ 30 mm.

TEPELNE UPRAVENE NEHOBLOVANE REZIVO ThermoWood®

Vstupni surovinou pro tepelnou Upravu feziva je vybér vhodnych vyrezd dievni hmoty z nejkvalitnéjsiho finského borovicového feziva. Surovina pro
vyrobu pfifezl je ziskdvana fizenou tézbou finskych lest. PGvod dreva, jeho kvalita a ekologicka nezavadnost je vzdy prokazatelné dokladovana, o
cemz svédci udéleni certifikdtu PEFC. Pro tepelné zpracovani Ize pouZit pouze vybér suroviny dodavany z finskych pil, ktery je pro tepelnou tpravu
vhodny. Tento vybér se provadi na finskych pildch s maximalni péci. Finalnim vyrobkem je tepelné upravené nehoblované fezivo se Sirokou Skalou
pouziti (z tohoto tepelné upraveného feziva se nasledné hobluji ndmi dodavané profily). K dispozici je tepelné upravené nehoblované fezivo o
tloustce 19 — 50 mm a Sifce 50 — 200 mm — vSechny typizované rozméry feziva naleznete na www.prokom.cz. Jeho délky jsou v rozmezi od 3 m
do 5,4 m. Tepelné upravené nehoblované fezivo |Ize pouZit pro vyrobu stavebnich prvkl pro interiér i exteriér, coz umoZnuje provedend tepelna
Uprava Thermo D (teplotni rezim 212 + 3°C). Dodavky tepelné upraveného feziva realizujeme pouze v ucelenych vyrobnich balenich dle aktualni
nabidky vyrobce. Jedna se tedy o doddvky ,na objedndvku* s terminem dodani 2 — 4 tydny. Nabidku dostupnych skladovych vyrobnich balikd
vcetné presné délkoveé specifikace Vam zasleme na vyzadani.

Dreviny: mimo standardni fezivo z finské borovice jsme vam na zakladé vasi poptavky schopni nabidnout také fezivo z jasanu a borovice radiata
(bezsukova borovice) v tepelné tpravé Thermo D - 212°C. Jejich skladova zdsoba je omezena a cena bude stanovena aktudlné dle poptavky.



InhermoWood*®.

LUNAWOOD
USELrujICl prostredky a pomocne prisiusenstvi

PROVEN ENDURANCE

ThermoWood® diky UV zafeni méni svij vzhled (Sedne - ziska patinu). Pro minimalizaci poskozeni UV zafenim, povétrnostnimi vlivy a pro udrzeni
krasného karamelového vzhledu masivniho dieva ThermoWood® je nutné véechny plochy povrchoveé osetfit ochrannym natérem a zvlastni pozornost
je potreba vénovat koncovym feznym plocham (Celtim). Oteviené fezné plochy (Cela), pred provedenim finalni povrchové lpravy, osetfete specidlnim
prostfedkem z nasi nabidky, urcenym pro konzervaci feznych ploch (OWATROL PCD 91).

Pro osetreni dieva ThermoWood® doporucujeme pouziti natérovych hmot OWATROL — AQUADECKS® dodavanych nasi firmou ve tfech odstinech:
HONEY (med), TEAK (tyk) a GRAPHITE GREY (grafitova Sed).

OWATROL — AQUADECKS® je penetracni a prilnavy finalni natér na drevo, ktery poskytuje pruznou a dlouhotrvajici ochranu pro vsechny typy dreva.
OWATROL — AQUADECKS® pronika do dreva a stabilizuje jej za Gcelem snizeni vzniku prasklin, deformaci a jinych poskozeni zptsobenych vihkosti
a UV zafenim. OWATROL — AQUADECKS® se mUze aplikovat na nové i na zvétralé drevo. Poskytuje matny vzhled zvyraziujici krasu dreva a zajistuje
dlouhotrvajici finalni ochranu.

pred natérem

Nami preferovany natér OWATROL — AQUADECKS® byl nasi firmou testovan spolu s ostatnimi natérovymi hmotami a doséhl nejlepsich vysledkd pfi
dlouhodobém o3etfeni pfed UV zafenim a povétrnostnimi vlivy. Vzhledem k provedenym testim, nasim zkuenostem a dobré znalosti materialu BCEETEGle3
ThermoWood® doporucujeme k osetfeni vyrobkli z ThermoWood® pouze vodou feditelné pigmentované oleje s UV ochranou. Pouziti samotnych
oleji na prirodni bazi ani na bazi syntetické se nedoporucuije.

Jedinecnost natéru OWATROL — AQUADECKS®

Do materialu ThermoWood®, ktery je velice malo nasakavy, dokaze proniknout diky svym jedine¢nym vlastnostem. Rozdil oproti konkurencnim
natérdm je v jedinecné metodé nanaseni natéru systémem ,mokré na mokré“ Pfi klasickém natirani nanesete prvni vrstvu, kterd se ,vsaje”
a vytvori na povrchu dfeva ochranny film urcité tloustky a tim se proces nasakavosti ukonci. Po doporuceném nékolikahodinovém zaschnuti prvni
vrstvy natéru je povrch dreva potreba prebrousit brusnym papirem pro dobrou prilnavost druhé vrstvy a teprve potom je mozné ji aplikovat. odstin
Tato druha vrstva natéru jiz nevsakuje do dreva, pouze zvétsi tloustku vrstvy natéru na povrchu dfeva a tim vznikd na povrchu film, ktery GR. GREY
mUzZe casem praskat a loupat se. Systém natéru OWATROL ,mokré na mokré” spociva v naneseni prvni silné vrstvy natéru, kterou nechate
vsakovat, dokud nezmizi z povrchu dfeva mokry vzhled. Toto obvykle trva 15 - 20 min. Ihned poté nandsite druhou vrstvu natéru. Timto zplsobem

“« ¥

odstin TEAK

EHEE

Vydatnost:
si drevo ,samo* fekne, kolik natéru potiebuje, protoze se proces syceni dieva nepferusi a drevo se tim dokonale nasyti. Uetfite tak cas nutny k za- 5 m2/ Jjtr -

schnuti prvni vrstvy a také dalsi pracny tkon — brouseni povrchu a nasledné cisténi od prachu. Inteligentni slozeni natéru OWATROL — AQUADECKS® prvotni aplikace
navic zarucuje ochranu dfeva zevnitf, ktera spociva v tom, Ze natér dokonale uzavie povrch osetfeného dreva proti pronikani vihkosti, ale ponecha ho ve dvou vrstvach
zevnitf difizné otevreny, a tak umoznuje drevu ,dychat” Spojenim unikatnich vlastnosti dreva ThermoWood® a pouzitim optimalni ndtérové hmoty 10-12 m2/ litr -
OWATROL — AQUADECKS® dosdhnete jak vysoké Zivotnosti povrchové Gpravy, tak i maximalni Zivotnosti vyrobkl z materidlu ThermoWood®, a také pfi dalsi tdrzbé.
tim minimalizujete cas a financni prostfedky vénované udrzbé. Baleni:1;2,5a 51

OWATROL — NET-TROL (odstrariovac drevni Sedi, Cistic, odmastovac a neutralizdtor dreva): )
Odstranovac drevni sedi obnovuje prirozenou karamelovou barvu zesedlého materidlu ThermoWood®, kterd je stejna v celém prirezu. Odstranuje L U
povrchovou spinu a vraci dievu jeho pdvodni jas. Na rozdil od bélicich cisticd a Cisticli na bazi chléru nenarusuje drevni vlakna. Prostredek NET-TROL

je biologicky odbouratelny. Doporucuje se pouzivat jako odmastovac a cistic pfi pravidelné udrzbé piipravkem AQUDECKS a musi byt pouzit po od- 2
stranéni natéru pripravkem DILUNETT. P——
Vydatnost: 5 - 10 m? / litr - spotreba se lisi v zavislosti na stafi a struktufe povrchu. Baleni: 1a 2,5 I.

OWATROL — DILUNETT (odstrariovac ndteérd):

Silny, vodou omyvatelny bezrozpoustédlovy odstranovac barev bez obsahu fedidla, ktery odstrani jakoukoliv olejovou barvu, barvu na alkydové bazi,
lak i mofidlo na dfevo. Vhodny pro odstranéni nefunkéniho nebo Spatné zvoleného natéru. Pouzitelny pro viechny povrchy. Odstrariuje az osm vrstev
natéru. Po pouziti prostfedku DILUNETT musi byt dfevo neutralizovano prostfedkem NET-TROL!

Vydatnost: 4 m? / litr - spotreba se lisi v zavislosti na struktufe povrchu a poctu vrstev natéru. Baleni:1a 2,5 I.

OWATROL - PCD 91 (konzervacni prostredek na oteviené fezné plochy — cela).

PCD 91 je konzervacni prostiedek na vodni bazi pro konzervaci otevienych feznych ploch (cel). Aplikaci na oteviené fezy udrzi PCD 91 dfevo celistvé a
konzervované. PCD 91 se aplikuje rychle a jednoduse.

Vydatnost: 5 - 10 m? / litr — bude se liSit v zavislosti na aplikacni metodé, stafi a pérovitosti dreva. Baleni: 300 mla 1 I.

Kotvici material a spojovaci prvky:

Nerezovy vrut 5 x 50/60 mm pro piimou montaz, nerez C1, hlava TORXT25 Nerezovy vrut 4 x 40/45 mm pro montaz pomoci T-klipu, nerez A2, hlava PZ2
Baleni: 50 a 100 ks (dodavaiji se jen celd baleni) Baleni: 50 a 200 ks (dodavaji se jen celd baleni)

¥ ; g——=zaozrenias 9 ¥ ; 4 . ind mprererrrrrerrrees)
Spotreba: 4,4 ks/bm profilu S—_— 7 Spotieba: 2,2 ks/bm profilu - ddno poc¢tem T-klipd R =
Plastovy T-klip pro uchyceni profilli s bocnimi Gchyty Nerez spona €. 6 pro palubky UTV, UTS a Panel Systém, nerez A2
Baleni: 50 a 250 ks ( dodavaji se jen cela balenf) Baleni: 200 ks ( dodavaji se jen celd balent)
Spotieba: 2,2 ks/bm profilu Spotieba: 2 ks/bm profilu

Félie pro fasadni systémy:
Félie TYVEK UV FACADE - navin 1,5 x 50 m = 75 m?

Félie KONTAKTFOL 150 - navin 1,5 x 50 m = 75 m?
Difuzni pIné kontaktni ¢erna félie - pouze

Vysocediftizni kontaktni félie pro oteviené fasady (vhodna pod A T o

SﬁP/SSS) zajistuje ochranu izolace a konstrukcye proti vétru, Q oie lbeeine e fase el ez pr petL

desti, snéhu a vihkosti. Jedind folie s certifikaci CE pro pouziti v Akrylova lepici paska TYVEK - role 25 bm

otevienych fasadnich systémech. Jednostranna lepici paska cerné barvy,

Cerna barva, prlizor az 4 cm, Zivotnost 50 let, zaruka 10 let. k prolepeni spoji félie. Sife 75 mm. L -

Rektifikacni terce BUZON:
Rektifikacni terce slouzi pro vyrovnani vysek dievéného rostu od 28 do 965 mm a jsou stavitelné po 1 mm. Pomoci sklonového korektoru se da korigovat
sklon tercd az do 10 % (pfi pouZziti dvou sklonovych korektord).

PB-00 PB-01 PB-1 PB-2 PB-3 PB-4 PB-5 Sklonovy Nastavec Drzak
15 mm - pevny od 28 do 42 mm od 42 do 60 mm od 60 do 90 mm 0d 90do 145 mm  od 145 do 245 mm od 230do 315 mm korektor 0 - 5 % C1-PB rostu L

Dalsi vysky (sloZeni terée PB-4 a nastavce C1-PB): od 287 do 367 mm (PB-4+1xC1-PB); od 365 do 485 mm (PB-4+2xC1-PB); od 452 do 605 mm
(PB-4+3xC1-PB); od 535 do 725 mm (PB-4+4xC1-PB); od 620 do 845 mm (PB-4+5xC1-PB); od 705 do 965 mm (PB-4+6xC1-PB).




I hermoWood=
5arevne zmeny povrcnu

Tepelna tprava dfeva ThermoWood® probiha zcela bez chemickych prostfedk(, jen za pomoci tepla a pary. Tepelné upravené drevo
ThermoWood® tedy neni nijak upraveno ve smyslu ochrany proti UV zéfeni a povétrnostnim vliviim. Toto zplisobuje pfirozenou
ztratu plvodniho odstinu stejné tak, jako je tomu u viech drevin, at tropickych ci tuzemskych. Tyto barevné zmény, které se proje-
vuji pfevazné sednutim (chytanim patiny), vSak nemaji zasadni vliv na odolnost materialu proti hnilobé, pronikani vihkosti, dfevo-
kaznym houbam a skiidcdim, a tedy ani na udavanou celkovou Zivotnost minimalné 30 let pfi pouziti v exteriéru.

Barevné zmény materialu ThermoWood® jsou pouze povrchovym jevem - jedna se o zvétrani mikroskopické povrchové vrstvy dre-
va, na kterou plsobi predevsim UV zéfeni, neni-li povrch oSetfen vhodnym ochrannym natérem. Prvotni projevy pocinajiciho Sed-
nuti se projevuji obdobné jako vznikajici plisen. Nejedna se vsak o plisen, ale o prirozeny proces Sednuti materialu ThermoWood®.
Celkovy proces Sednuti v zavislosti na nékolika faktorech probiha cca 3 - 5 let a konecnou fazi je jednolita Seda barva. V nékterych
pripadech miize proces Sednuti na urcitych krytych mistech (napfiklad pod fimsami nebo stfiskami) probihat i déle, coz je pfiro-
zené. Také jsou pfirozené nestejnomérné barevné zmény, nebot se jednd o zmény na povrchu materialu prirodniho charakteru.
Vyrobky z materidlu ThermoWood® Ize tedy poutzit ve venkovnim prostiedi bez jakékoliv povrchové tipravy, coz nema podstatny
vliv ani na velmi dobrou rozmérovou stalost materialu ThermoWood®. Nicméné pokud se material ThermoWood® neosetiuje,
nesnizi to nikterak zasadné jeho Zivotnost, avSak neni mozné garantovat veskeré deklarované vlastnosti materialu, nevznikani
vétsich nez vlasecnicovych trhlin a také stalobarevnost. S odstupem casu povrch dieva ThermoWood® zeSedne, zacne drobné
praskat a dojde u néj k mirnému povrchovému zvrasnéni a pficnému priihybu. Na vodorovnych plochach, které jsou vice zatizeny
povétrnostnimi vlivy a UV zafenim, muze s del$im odstupem ¢asu dochazet v pfipadé neoseteni ¢el (misto kde pronika do dieva
nejvice vlhkosti) k jejich lokalnimu poskozeni.

Témto pfirozenym proceslim starnuti dfeva zabranite pouze tim, Ze zamezite pdsobeni UV zafeni a povétrnostnich vlivii prove-
denim vhodné povrchové Upravy. Pokud se ale smifite s vyse uvedenymi pfirozenymi zménami a rozhodnete se material Ther-
moWood® povrchové neosetrovat (prevazné jde o venkovni obklady budov), pfinese vam to nespornou c¢asovou i financni tsporu.

Povrchové neosetieny material ThermoWood® s ¢asovym odstupem méni svilj vzhled.
Jedna se vak pouze o zménu na povrchu materialu, nikoliv v celém jeho prifezu.

Neomezena obnova piivodniho odstinu za pomoci prostfedku na odstranéni dfevni Sedi OWATROL NET - TROL

Pokud se vam casem prestane vzhled vasi ,zased|é” fasady libit, neni zadny problém jeji plivodni odstin znovu obnovit, protoze
barevné zmény materidlu ThermoWood® jsou pouze povrchovym jevem - zvétranim mikroskopické povrchové vrstvy dreva, na
kterou plsobi predevsim UV zafeni. Rovnéz v jeho disledku dochdazi k mirnému povrchovému zvrasnéni materidlu. Po osetfenti pri-
pravkem NET-TROL od firmy OWATROL pro odstranéni Sedi dosdhnete opét ptivodniho vzhledu materidlu ThermoWood®, protoze
jeho karamelova barva je stejna v celém priifezu materialem. Tento proces je mozné opakovat i nékolikrat za sebou podle stavu
arozsahu zasednuti a znecisténi povrchoveé vrstvy.

Prostfedek OWATROL NET-TROL je naprosto ekologicky a neobsahuje Ziraviny, chlor ani rozpoustédla, ktera by poskodila povrch
dreva i devni vlakna. Jednd se o ekologicky nezavadny prostredek pro Setrnou Gdrzbu materidlu ThermoWood®.

Tento prostfedek jsme pred uvedenim do nasi nabidky sami testovali na Sest let starém terasovém profilu z materidlu Ther-
moWood® - LunaDeck 2. Vysledek naseho testu pfi dodrzeni postupu stanoveného vyrobcem je dilkazem, Ze tento prostredek
na obnovu plvodniho odstinu materidlu ThermoWood® vzhledem k jeho jednotnému karamelovému odstinu v celém prifezu
materialem bezproblémove funguje.

Nestejnomérné barevné zmény vyresi povrchova tiprava OWATROL AQUADECKS — odstin GRAPHITE GREY

V pfipadé, Ze se obavate nestejnomérnych barevnych zmén, mame pro vas feseni.V nasi nabidce naleznete doporucené natéry od
firmy OWATROL, konkrétné natér OWATROL AQUADECKS®. Tento natér na vodni bazi s primési alkyd-akrylovych pryskyfic je urceny
pro malo nasakavé materialy, tudiz je naprosto idealni pro povrchovou Gpravu materialu ThermoWood®. Tento natér dodavame ve
trech odstinech a mimo jiné v odstinu GRAPHITE GREY — grafitova Sed.

Tento odstin zajisti, Ze se pfi prvotni aplikaci materidl ThermoWood® sjednoti do jednolitého Sedého odstinu (patiny). Tento natér
byl pfimo vyvinut jako nejblizsi odstin podobny odstinu casem zestarlého a zvétralého materidlu ThermoWood®. Na ved|ejsi foto-
grafii vidite detail povrchu nového profilu ThermoWood® osetfeného natérem OWATROL AQUADECKS® v odstinu GRAPHITE GREY
v porovnani's povrchem profilu ThermoWood?®, ktery byl vystaven po dobu 5-ti let pfimé povétrnosti.

S odstupem casu, jakmile prvotni aplikace natéru OWATROL AQUADECKS® v odstinu GRAPHITE GREY doziva na prvnich mistech
svou zivotnost, material ThermoWood® zacind reagovat na UV zareni a povétrnostni vlivy — zacina Sednout. Tim dochazi k plynu-
lému prechodu mezi misty se stale funkénim natérem a misty které jiz zacinaji pfirozené Sednout. Cely proces Sednuti materidlu
ThermoWood® je tak mnohem plynulejsi nez pfirozeny proces, pfi kterém dochazi k nestejnomérnym barevnym zménam.

Vice fotografii k této problematice naleznete na www.prokom.cz.

LUNAWOOD

PROVEN ENDURANCE

Profily ve fazi zacinajiciho procesu Sednuti
(pfirozené jsou mapky pfipominajici pliser).

Fasadni obklad v priibéhu procesu starnuti
(pfirozené jsou nestejnosmérné barevné zmény).

1) Detail nové a stafim zased|é fasadni palubky
(po kompletné dokonceném procesu Sednuti).

2) Detail po dokonéeni procesu Sednuti
(vice jak 5 let na pfimé povétrnosti).

3) ZasedIa fasadni palubka - fez materidlem
(Sed je zalezitosti pouze povrchové vrstvy).

pred aplikaci

e

poaplikaci . —3 |

pfirozena Sed’

odstin GR. GREY
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Nejvétsi specialista na material ThermoWood® v Ceské republice!

U nas nakoupite originalni finsky ThermoWood®, ktery vyrabi nejvétsi svétovy vyrobce a ¢len asociace ThermoWood® (TWA).
Zakladem pro vyrobu je finska borovice s jasnym puivodem, zpracovana nejvyspélejsi technologii tpravy dreva pfi teploté 212°C.





